Tester de grosime a vopselei
P-13-S-AL

Instructiuni de utilizare



Instructiuni de utilizare pentru modelul:P-13-FE/ P-13-AL/ P-13-S-FE/ P-13-S-AL

Un aparat de mdsurare a grosimii vopselei este un dispozitiv utilizat pentru a masura
grosimea vopselei de pe o masina.

Pe baza masuratorilor putem afirma ca suprafata a fost reparata (vopsita, umpluta).
Instrumentul madsoara in unitati micrometrice (pm).

P-13-f1°/1-13-41. P-13-S-FE / P-13-5-AL

Diferente intre modele:
S - Inseamna ca contorul are o sonda pe fir

FE - Inseamna ca aparatul de masura este proiectat pentru testarea pe substraturi din otel, otel
galvanizat.

Al - inseamna ca aparatul de masura este proiectat pentru testarea pe substraturi din
aluminiu, otel si otel galvanizat.



Alimentare - alimentarea recomandata cu baterii alcaline 2x 1,5 V AAA (R3)
Pornirea aparatului de masura - tineti apasat butonul " *". "timp de 1 secunda.

Efectuarea masuratorilor - aplicati sonda aparatului de masura pe suprafata care urmeaza sa
fie testata, apasand-o si tinand-o usor, apoi aparatul de masura va masura distanta de la
suprafata sondei la suprafata metalica, adica grosimea vopselei. Este important ca sonda si
acoperirea care urmeaza sa fie testata sa fie curate. Particulele de reziduuri contaminante pot
creste Tn mod eronat rezultatul masuratorii.

Calibrare - in cazul unor masuratori eronate, se poate efectua calibrarea cu ajutorul placilor
de referinta incluse. Placa de otel gri si placa de aluminiu rosie.

Tineti apasat butonul de pe contor " * " pana cand incepe numaratoarea inversa de la
99 la 00 si apoi aparatul de masura intra in modul de calibrare. Apoi apare mesajul " AL"
(aluminiu) - sonda de masurare trebuie asezata pe placa de calibrare AL-200um " (rosu) si se
apasa pe butonul

" . apoi apare mesajul "FE" (otel) - asezati sonda pe placa de calibrare "FE-200 um"
(gri) si apasati butonul [].

Tn acest moment, aparatul de masura a fost calibrat si este gata de utilizare.

lluminare de fundal - aparatul de masura are optiunea de butoane cu LED
iluminare de fundal atunci cand este apasat.
se stinge de la sine dupa 15 secunde.

Oprire - apasati butonul * si aparatul de masura se va opri. Aparatul de masura se va opri
singur in caz de inactivitate timp de 2 minute sau in cazul in care bateriile sunt descarcate.
Atunci pe afisaj va aparea " BA ", in acest caz trebuie sa inlocuiti bateriile cu altele noi.

Functia de semnal sonor pentru grosimea stratului si etansare:

- Un semnal sonor scurt - vopsea originald (0 km - 170 km)

- Doua semnale sonore scurte - doua straturi de vopsea (de la 170 km la 350 km)
- Un semnal sonor lung - chit (350 km - 2000 km)

Activarea functiei de sunet atunci cand functia HOLD este dezactivata va face ca semnalul sonor
sa fie reprodus.

"Indicarea sonora si vizuala a grosimii vopselei si a sigiliului", aceasta este o functie destinata
persoanelor care au dificultati in estimarea grosimii vopselei auto, facilitand interpretarea
rezultatelor masuratorilor. Trebuie remarcat faptul ca functia "Indicatie sonora si vizuala a
grosimii vopselei" are doar un scop informativ si nu poate fi utilizata ca baza pentru a



determina daca o masina a fost reparata.



Semnalizarea prin culoarea ecranului:
Verde - vernisaj original

Portocaliu - doua straturi

de lac Rosu - sigilant

Atentie! Masurarea poate fi interferata de un telefon mobil (in timpul conversatiei pe
contorul propriu-zis) sau de alte dispozitive care genereaza campuri electromagnetice
puternice, de exemplu antene CB-RADIO si magneti puternici.

Rezolutia de masurare, intervale

Otel": 0 km - 500 km rezolutie 1 km, 500 km - 2000 km rezolutie 10 km, 2000 pm - 5000
km rezolutie 100 km

Aluminiu: 0 km - 500 km rezolutie 1 km, 500 km - 2000 km rezolutie 10 km

Tabelul 16 moduri de lucru si modul de modificare a acestora:

an

Schimbarea modului deface prin apdsarea ",-' i"- 0 mentinere
indelungata va schimba modul de functionare si afisarea acestuia pe ecran. O apasare
scurta va afisa pe ecran modul de operare curent.

Mod Rezolutia Lumina de Sune Mentinere
fundal t (HOLD)

F1 10 v V V

F2 10 v V X

F3 10 v X '

FA 10 v X X

F5 10 X v '

F6 10 X v X

F7 10 X X '

F8 10 X X X

F9 1 v v '
F10 1 v v X
F11 1 v X )
F12 1 v X X
F13 1 X v )
F14 1 X v X
F15 1 X X '
F16 1 X X X




